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A. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem S.T. sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt tynkarskich dla zada-
nia pod nazwa: REMONT ISTNIEJACEGO BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ W MIELESZKACH
GM. GRODEK.

B. ZAKRES ROBOT
Wykonanie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.
C. MATERIALY
Zaprawa cementowo—wapienna, tynki cienkowarstwowe, wyprawa gipsowa

D. SPRZET

Poziomice, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica,
faty kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra;
rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny,.

E. TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.
F. WYKONANIE ROBOT

l.  PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO TYNKOW | WYMAGANIA W STOSUNKU DO
PODLOZY

1) Podto ze betonowe

Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, ale nie gtadkie i dlatego powinno by¢
wykonywane w deskowaniu z tarcicy niestruganej. Stosowane jest nawet nabijanie na deskowanie
listewek w celu stworzenia wgtebien podobnych do niewypetnionych spoin w murze. Gtadkie poditoze
betonowe nalezy nacigé diutami recznymi lub pneumatycznymi i nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu.

Wystajace z elementéw monolitycznych stalowe prety i kotwy powinny by¢ usuniete, tak aby
nie wchodzity w warstwe tynku lub zabezpieczone antykorozyjnie. Rury i przewody wodno-kanalizacyjne
muszg by¢ zaizolowane przed kondensacjg pary wodnej.

Przygotowanie swiezego podtoza betonowego do tynkowania sprowadza sie do czyszczenia
go szczotkami, zmycia i zwilzenia. Dozwolone jest wystepowanie drobnych rakéw, niedopuszczalna jest
tuszczaca sie zendra na powierzchni elementéw prefabrykowanych.

W przypadku zanieczyszczenia powierzchni betonowej olejem szalunkowym lub sadzg
nalezy jg oczysci¢ za pomoca piaskowania lub specjalnych preparatéw odttuszczajacych.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokonaé¢ oceny przydatnosci podtoza
betonowego np. metodg zwilzania. W metodzie tej wykonuije sie zwilzenie wodg powierzchni przez
zmoczenie jej pedzlem malarskim $redniej twardosci. Za powierzchnienadajacq sie do tynkowania
nalezy uznac ta, na ktorej znikng krople wody oraz nastapi zmiana koloru z jasnego na ciemny w
ciggu 5 minut. Brak takiego wyniku badania $wiadczy o niedostatecznie wyschnietym lub zbyt szczelnym

REMONT ISTNIEJACEGO BUDYNKU SWIETLICY WIEJSKIEJ W MIELESZKACH GM. GRODEK

2




Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST - 01 ROBOTY BUDOWLANE
ST-01/13 TYNKI

betonie, alboo pozostatosci na powierzchni srodka antyadhezyjnego. Szczeg6towe badanie wilgotnosci
podtoza betonowego nalezy wykonywaé za pomocg specjalistycznego wilgotno$ciomierza lub przez
prébe suszenia do statej masy probki popranej z minimalnej gtebokosci 2 cm przy uzyciu
szybkoobrotowej wiertnicy z wierttem koronowym o minimalnej Srednicy 25 mm.

Powierzchnie betonowe o wilgotnosci masowej przekraczajacej 4% nie powinny byc
tynkowane, poniewaz w takim przypadku moze dochodzi¢ do obsuwania sie mokrej zaprawy z
powierzchni sciany. Powierzchnie betonowe osiggajg wilgotno$¢ w przedziale 2,5"1% latem po 8
tygodniach od betonowania, zima po 80 dniach bez mrozu.

Tynki zwykte, cementowo-wapienne moga by¢ wykonywane bez stosowania srodkéw
gruntujacych na powierzchniach betonowych szorstkich, dobrze chtonigcych wode, o wilgotnosci
ponizej 2,5%. Tynki pocienione mozna wykonywaé na powierzchniach réwnych, dobrze chtongcych
wode. W przypadku wykonywania tynkéw zawierajgcych gips nalezy na podtoze stosowac srodki
gruntujace - tzw. mostki adhezyjne zwiekszajace przyczepnos¢ zaprawy tynkarskiej.

2) Podlo ze gipsowe lub gipsobetonowe

Podioza gipsowe wymagajg przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia
podioza powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skosng siatke na giebokos¢ 2-3 mm i
oczyszczone z kurzu na sucho miekka szczotkg oraz lekko zwilzone. Wszystkie czesci metalowe
przylegajgce do tworzywa gipsowego powinny byé zabezpieczone odpowiednim $rodkiem
antykorozyjnym.

Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym
wilgotnosci masowej. Wilgotnosé podioza nie powinna przekraczaé¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest
konieczne w przypadku wykonywania tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennych.

3) Podlo za z istniej gcego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejacego tynku, ktérego jakos¢ jest
dobra, przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu
lokalnych uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbié i wypetni¢ nowg
zaprawa. Podtoze twarde lub gtadkie nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed
naniesieniem nowego tynku oczyszczone podtoze nalezy zmy¢ i zwilzyé woda, a nastepnie
wykonac¢ obrzutke z rzadkiej zaprawy cementowej.

4) Inne podto za tynkarskie

Podtoza tynkéw wykonywanych na murach mieszanych (np. konstrukcjach zespolonych
ceglano-zelbetowych) wykazujg zr6znicowane wtasciwosci, niezapewniajgce tynkowi jednolitej
przyczepnosci i sg podatne na rézne oddziatywania. W takich przypadkach nalezy przyja¢ indywidualne
rozwigzania tego problemu, na przyktad zbrojenie lub nosnik tynku.

. WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH

Sposob wykonywania tynkéw zwyktych jedno-i wielowarstwowych okreslony jest w
normie PN-70/B-10100. Podziat tynk6w na kategorie z ich charakterystykg przedstawiono w tabeli 2

Tabela 2. Podziat tynkéw zwyktych

Odmiana tynku Kategoria Charakterystyka tynku
tynku
Tynki surowe (0] Narzut jednowarstwowy bez wyréwnania

I Narzut jednowarstwowy wyréwnany kielnig

la Narzut jedno- lub dwuwarstwowy $ciggany
pacg
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Tynki pospolite Il Tynk dwuwarstwowy wyréwnany od reki,
ale jednolicie zatarty packa

[} Tynk trojwarstwowy zatarty packg na ostro

Tynki doborowe \% Tynk trojwarstwowy gtadki zatarty packa

\Yi Tynk trojwarstwowy o powierzchni
starannie wygtadzonej packa i zatartej
packa obtozong filcem

Tynki wypalane IVw Tynk tréjwarstwowy z ostatnig warstwa z
samego cementu zatartg packa stalowg

. WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM STOSOWANYM DO TYN KOW ZWYKLYCH

Do robét tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy - Prawo Budowlane nalezy stosowac
materiaty dopuszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw
przygotowywane na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche
mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

Spoiwa:

® cementy portlandzkie powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie
moga zawierac stwardniatych grudek;

® wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone
zwykte nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkéw
i chlorkow, ktore powodujg powstawanie wykwitow na tynku. Wapno musi by¢ catkowicie
zgaszone, gdyz dogaszajace sie w tynku czastki wapna tworzag pecherze i powodujg pekniecia
wyprawy;

® wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢
wymieszane z wodg, w miare mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku.
Wapno suchogaszone hydrauliczne odznacza sie dtugim okresem poczatkowym wigzania i
wiekszg wytrzymatoscig i odpornoscig ma dziatanie wilgoci niz wapno gaszone zwykte i
hydratyzowane;

® gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips
palony powinien by¢ suchy, niezwietrzaly i bez zanieczyszczen. Gips tynkarski jest
mieszankg gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkéw uplastyczniajacych i
polepszajacych wiasciwosci zaprawy;

® glina stosowana do przygotowania zapraw cementowo - glinianych powinna
zawiera¢ 5 do 20% piasku, a nie moze zawiera¢ obcych zanieczyszczenh. Glina powinna
przelezeé przez okres zimowy na otwartym powietrzu. Co najmniej 24 godziny przed
przygotowaniem zaprawy gline nalezy rozrobi¢ woda do konsystencji ptynnej. Po
usunieciu nadmiaru wody gline dozuje sie w postaci zawiesiny o konsystencji gestej
Smietany.

Kruszywa

® Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne
powinno byé czyste, wolne od domieszek organicznych wptywajgcych szkodliwie na wigzanie
i wytrzymatos¢ zaprawy. Piasek powinien zawierac¢ frakcje réznych wymiardw: piasku
drobnoziarnistego od 0,25 do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm,

® Piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
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stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek sred-nioziarnisty, a do gtadzi
piasek drobnoziarnisty przesiany przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

Woda zarobowa

Za odpowiednig do wykonywania tynkow uwaza sie wode, ktora nadaje sie do picia, z
wyjatkiem wéd mineralnych. Gdy jakos$¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonac
badania laboratoryjne. Szczeg6towe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630.
Niedozwolone jest uzycie wody o ogodlnej zawartosci soli przekraczajacej 5000 mg/l. W wodzie
zarobowej niedopuszczalna jest zawartos¢ siarczandéw wieksza niz 500 mg/l, zawartosé cukréw
wieksza niz 500 mg/l, zawartos¢ siarkowodoru wieksza niz 20 mgl/l.

IV. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPOSOBU PRZYGOTOWANIA ZAPRAW DO ROBOT
TYNKOWYCH

Zaprawy do robét tynkowych nalezy przygotowywaé z zachowaniem wymagan okreslonych w
normie PN-90/B-14501.

Zaprawa wapienna

Skiad objetosciowy zaprawy powinien by¢ dobierany doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki oraz od rodzaju wapna. Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw przy mechanicznym
mieszaniu powinna by¢ nastepujgca: woda, piasek, wapno lub ciasto wapienne. Przy recznym sposobie
przygotowania zaprawy ciasto wapienne nalezy rozcienczy¢ wodg, a nastepnie dodac piasek, w przypadku
wapna hydratyzowanego nalezy wymiesza¢ go uprzednio z piaskiem do jednorodnej mieszaniny, a potem
dodac wode.

Zaprawa cementowa

Sktad objetosciowy zaprawy cementowej nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu. Zaréwno przy mechanicznym, jak i recznym sposobie
mieszania nalezy najpierw mieszaé sktadniki sypkie (cement, piasek) az do uzyskania jednolitej
mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu, az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. Do wykonywania obrzutek pod tynki nalezy stosowaé zaprawy marek M4 - MI2, natomiast do
wykonywania warstwy wierzchniej zaprawy M4, M7.

Zaprawa cementowo-wapienna

Skfad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Przy mieszaniu zaréwno mechanicznym,
jak i recznym nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone, piasek) az do
uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie nalezy doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszac, az do
uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na
sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania
ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.

Zaprawa gipsowa i gipsowo-wapienna

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy. Przy mechanicznym mieszaniu zapraw nalezy dozowa¢ sktadniki w nastepujacej kolejnosci: do
odmierzonej ilosci wody w mieszarce dodaje sie piasek i wapno, mieszajac kazdy z dodanych sktadnikdw po
1 minucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza cato$¢, az do
uzyskania jednorodnej zaprawy. Mieszanie zaprawy gipsowej nie powinno trwaé dtuzej niz 1 minute,
gipsowej z dodatkiem opdzniaczy lub gipsowej wapiennej bez lub z opézniaczem - nie dtuzej niz 5 minut. W
przypadku stosowania opdzniacza wigzania gipsu nalezy go dodawac do odmierzonej ilosci wody i dobrze
Z nig wymieszac.
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V.  WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW ZWY KLYCH

1) Wymaganiadotycz gce wykonywania tynkow zwyklych

Tynki jednowarstwowe (kat. 0) sg to tynki surowe - rapowane, wykonywane z zaprawy cementowej
jednowarstwowe lub cementowo-wapiennej przez jej narzucenie kielnig na podtoze w ten sposéb, aby
sasiednie rzuty z kielni zazebialy sie ze soba. Tynki surowe wyréwnane kielnig (kat. I) wykonuje sie jak
tynki kat. O, ale z wyréwnaniem powierzchni za pomoca kielni. Tynki surowe sciagane paca (kat. la)
wykonuije sie jak tynki kat. 0, ale wymaga sie wyréwnania powierzchni tynkdw przez $ciggniecie
narzutu pacg z miekkiego drewna lub styropianu. Tynki jednowarstwowe kat. Il zacierane na ostro
wykonywane sg z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej przez obrzucenie zwilzonego pod-
toza betonowego, wyréwnanie powierzchni pacg i zatarcie packa. Analogicznie na powierzchni pre-
fabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tynki pocienione kat. Il. Tynki zacierane jednowarstwowe
gipsowe nalezy wykonywaé z zaprawy o konsystencji w chwili zarobienia odpowiadajacej 9-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego. Po narzuceniu tynku gipsowego nalezy go wyréwnac paca i zatrze¢ packag
metalowg (pod malowanie) lub drewniang, styropianowg pod tapetowanie.

Grubosé¢ i odchyiki tynkow jednowarstwowych powinny wynosic:
® dla tynku surowego: gr. 12 mm z odchytkg -6,+4 mm,
® dla tynku surowego wyrownanego kielnig: gr. 10 mm z odchyika -6, +4 mm,
® dla tynku pocienionego: gr. 5 mm z odchytkg +/-3 mm,
® tynk zacierany z zaprawy gipsowej: gr. 10 mm z odchytkg -4, +3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktadac¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio na podioze
nanosi sie obrzutke natryskowa, ktéra zapewnia lepszg przyczepnos¢ do podtoza nastepnych warstw.
Obrzutke wykonuje sie kielnig: diuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do Sciany.
Podczas narzucania kielnig podciagana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka
natryskowa jest tak ptynna, ze sptywa po kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby
woda z zaprawy nie byta zasysana zbyt szybko. W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje
sie obrzutke natryskowg na wpot kryjaca, w przypadku starych muréw i muréw mieszanych
obrzutka natryskowa musi by¢ kryjaca. Pod stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu
podtoza przystepuje sie do nanoszenia warstwy wlasciwej obrzutki. Technika nanoszenia obrzutki jest
taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadzenie pacg. Przy wykonywaniu obrzutki
paca zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od dotu do gory z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki
dostosowuje sie do rodzaju podtoza. Na podtozach ceramicznych z betonéw kruszywo-wych lub
komorkowych obrzutke wykonuje sie z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10 do
12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Na podtozach drewnianych obrzutka wykonywana jest z zaprawy
gipsowo-wapiennej 0,1:1:2 (gips:ciasto wapienne:piasek), gliniano-cementowej o stosunku 1:0,6:8.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Grubo$¢ narzutki wraz z podkiadem powinna wynosic:
® na podiozach ceramicznych i betonowych: 3 do 4 mm (obrzutka natryskowa),
® na podiozu drewnianym 20 mm tgcznie z podkfadem.

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu obrzutki. Marka zaprawy uzytej na narzut
powinna by¢ nizsza niz zaprawy zastosowanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane
zaprawy:

® wapienne: z wapna hydratyzowanego o stosunku 1:3, z ciasta wapiennego o
stosunku 1:2 (wapno o zawarto$ci 80% CaO), 1:3 (wapno o zawartosci 88% CaO), 1:4 (wapno
0 zawartosci 95% CaO),

® wapienno-gipsowe z dodatkiem gipsu w ilo$ci 10% w stosunku do wapna przy
tynkowaniu $cian oraz 30% przy tynkowaniu stropow,

® cementowo-wapienne: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10
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(cement:ciasto wapienne:piasek), do tynkow zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkéw
narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4,

® cementowe: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie 1:4, do tynkéw narazonych
na zawilgocenie 1:3,

® cementowo-gliniane: do tynkéw nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2,5:10
(cement:rzadkie ciasto gliniane:piasek), do tynkdw narazonych na zawilgocenie 1:1,5:8,5.

Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7 do 10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego. W przypadku wykonywania tynk6w na $cianach z nienasigkliwego kamienia
tamanego nalezy stosowac zaprawe o0 konsystencji odpowiadajgcej 4 do 7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. Tynki dwuwarstwowe zwykle kat. Il mozna wykonywac bez paséw lub listew,
$ciggajac je paca, a nastepnie zacierajac packg drewniang lub styropianowg na ostro. Grubosé
narzutu powinna wynosi¢ 8 do 15 mm. Obrzutka i narzut tynkéw tréjwarstwowych muszg byé
wykonywane zgodnie z wymaganiami dla tynkow dwuwarstwowych kat. Il. Przed zwigzaniem narzutu
nalezy nanies¢ warstwe gtadzi z zaprawy 0 marce nizszej niz marka zaprawy uzytej na narzut (nie
dotyczy to tynkdw wypalanych). Na gtadz moga by¢ stosowane zaprawy:

® wapienne o stosunku 1:3,1:2,5 lub 1:2,

® gipsowo-wapienne z dodatkiem gipsu nie wiekszym niz 20% w stosunku do
objetosci wapna,

® cementowo-wapienne: w tynkach nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4
(cement:ciasto:wapienne:piasek), w tynkach narazonych za zawilgocenie 1:1:2.

Konsystencja zaprawy uzytej na gladz powinna odpowiada¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

Tynki trojwarstwowe kat.lll powinny mie¢ gtadz jednolicie zatartg na gtadko packa drewniang
lub styropianowsg. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Do wykonywania gtadzi tynkow zwyktych kat. Il nalezy do zaprawy stosowac piasek drobny o
uziar-nieniu 0,25 do 0,5 mm.

Tynki doborowe kat. IV i IVf musza mie¢ narzut dokfadnie wyréwnany wedtug paséw lub
listew. Do wykonywania gtadzi tynkéw doborowych nalezy stosowaé zaprawe z zastosowaniem bardzo
drobnego piasku przechodzacego przez sito o przeswicie 0,25 mm. Gtadz tynkdéw kat. IV powinna by¢
starannie wygtadzona packa drewniana, styropianowg lub metalowa, tak aby otrzymac réwna i bardzo
gtadka powierzchnie tynku.

Powierzchnia gtadzi tynkéw doborowych kat. IVf (filcowanych) po jej zwigzaniu powinna byé
powleczona rzadka tlustg zaprawg i starannie zatarta packg obtozong filcem. Powierzchnia tynku kat.
IVf powinna by¢ réwna, bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku. Tynki wypalane
powinny mie¢ narzut wykonywany z zaprawy cementowej 1:2 i wyréwnany wedtug pasow lub listew.
Gtadz tynkéw wypalanych wykonywana jest po stezeniu zaprawy narzutu i zacierana packami
stalowymi lub z blachy miedzianej z jednoczesnym posypywaniem zacieranej powierzchni
mieszaning cementu i piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm. W koncowym etapie
zacierania powierzchnie posypuje sie samym cementem i skrapia woda. Uzyskana powierzchnia
tynkéw powinna by¢ bardzo gtadka, z potyskiem o ciemnym zabarwieniu. Nie wolno dosypywac¢ do
cementu zmielonego grafitu, sadzy itp.

Receptura zaprawy dla tynkéw zwyktych wykonywanych mechanicznie jest ustalana
kazdorazowo po dostarczeniu nowej partii sktadnikéw lub po zmianie ich wilgotnosci. Orientacyjny skiad
objetosciowy konsystencja zapraw powinny by¢ nastepujace:

® obrzutka — cement:ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku
1:1:9, konsystencja odpowiadajgca 11 cm zanurzenia stozka pomiarowego,

® narzut - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:3,
konsystencja odpowiadajaca 9 do 10 cm zanurzeniu stozka pomiarowego,

® gladz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:1,5,
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konsystencja odpowiadajaca 11 do 13 cm zanurzeniu stozka pomiarowego.

Wymaga sie, aby czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego
skitadnika nie byt kr6tszy niz 2 minuty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy przepompowac przez weze
minimum 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Podczas tynkowania nalezy zachowa¢ optymalng odlegto$¢ koncéwki tynkarskiej od
powierzchni tynkowanej. Odlegtos¢ ta powinna wynosic:

® podczas nanoszenia obrzutki i gtadzi:
0 przy srednicy 11 do 12 mm - 40 cm,
0 przy srednicy 13 do 14 mm - 30 cm;
® podczas nanoszenia narzutu:
0 przy $rednicy 11 do 12 mm - 20 cm,
0 przy $rednicy dyszy 13 do 14 mm - 18 cm.

Podczas wykonywania tynkéw mechanicznych mozna wykonywac¢ narzut bezposrednio na
Scianach o dobrej przyczepnosci. Na stropach i scianach betonowych konieczne jest wykonanie
obrzutki. Narzut powinien byé¢ sciggany paca drewniang lub styropianowa. Gtadz moze by¢ nanoszona
i zacierana mechanicznie lub recznie. Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi nalezy zaprawe narzucac
pasmami, tak aby grubos¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu wynosita 2 mm.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw zwyktych

Odbidr tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany, specyfikacja techniczna (w przypadku rob6t prowadzonych w trybie
zamowien publicznych), a takze dokumentacja powykonawcza okreslajgca uzgodnione zmiany doko-
nane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodnos$¢ wykonania tynkéw zwyktych stwierdza sie na
podstawie porownania wynikow badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie
PN-70/B-10100. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badarn kontrolnych sg pozytywne. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

® wykonawca tynkéw jesli to mozliwe, powinien poprawic¢ tynki i przedstawic je do
ponownego odbioru,

® jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci tynku, nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

® jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

Protokdt odbioru gotowych tynkéw powinien zawierac:
® ocene wynikow badan,
® wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
® stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zamowieniem.

Przy wykonywaniu tynkéw zwykiych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢
réwniez przeprowadzony odbior miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér podtoza odbywa
sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢é wodg. Podioze,
w zaleznosci od rodzaju, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w punkcie
7.7.3. Wyniki odbioru podtoza powinny byé wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem
inspektora nadzoru i kierownika budowy.

Badania kontrolne tynkow zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie
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wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowa i rysunkowa wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podioza i podkiadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiar6ow.

Powierzchnie tynkdw powinny tworzyé ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie
krzywe wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni
krzywizny faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm
dla tynkow kategorii I1i 11l oraz 5 mm dla tynkéw kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny by¢ proste
lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentaciji.

Dopuszczalne sa tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg
norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢
udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny.

Sprawdzenia materiatéw nalezy dokonywaé przez kontrole przediozonych dokumentéw w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatéw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji
projektowe;j.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkdw powinny by¢ przygotowane w sposéb okreslony w
punkcie 7.7.6. i muszg spetia¢ wymagania nastepujacych norm:

® zaprawy wapienne wg PN — 65/B-14502,
® zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504,
® zaprawy gipsowe wg PN-75/B-14505,
[ ]

zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,

zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzacych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢
wymaganiom normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkéw: obrzutki i narzutu nalezy stosowac¢
piasek odmiany Il, a na wierzchnig warstwe tynkéw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowaé piasek
odmiany .

Materiaty, ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budzg pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek
gtuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do
podioza wg PN-71/B-04500. Badania mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych przeprowadza sie na
probkach stwardniatej zaprawy wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odniesieniu do
zapraw cementowych. Badania kontrolne polegajg na wycieciu pieciu otworéw o srednicy okoto 30 mm w
ten sposob, aby poditoze byto odstonigte ale nie naruszone. Odslonigte podioze nalezy oczyscic¢ z
ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuije sie z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubosé
tynku uznaje sie Srednig warto$¢ z pomiar6w w pieciu otworach. W przypadku badania tynkéw o
powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m? wycig¢ jeden dodatkowy otwér. Badania
wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonia.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na cafej powierzchni barwe jednakowsg i
o tym samym natezeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sa nastepujace
wady:

® wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podioza, plesh itp.,

® zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkéw,

® odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig
tynku do podioza.
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Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktérych
dopuszcza sie wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci nie-
zgaszonych czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkdw pocienionych, pospolitych,
doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkdw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki
wykonania tynku (np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz
dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadzaé za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty
kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe -
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci
przeswitu miedzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi
przeprowadza sie za pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg
poziomicy murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej diugo$ci. Sprawdzenie kata miedzy
przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac katownica i fatg kontrolng. Badanie polega na
pomiarze przeswitu miedzy fatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnaciji oraz 30 mm na wysokosci catego
budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych,
cementowo--wapiennych, wapiennych i gipsowych) okresla norma PN-70/B10100 Badania kontrolne
tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzaé
wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Naroza oraz
wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone na ostro,
zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne,
takich jak np. przej$cia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych
otynkowane naroza powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk
naroznikami z blachy ocynkowanej. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykohczonymi, przy
o$cieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknigeciami i odpryskami przez
odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez calg grubos¢ tynku. W
miejscach zdylatowania podtoza powinny by¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypetnié kitem elastycznym oraz przykryé listwag lub
wykonaé obrébke blacharska w przypadku tynkéw zewnetrznych.

VI.  WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU TYNKOW WY KONYWANYCH Z
MIESZANEK TYNKARSKICH ZAWIERAJ ACYCH GIPS

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujacych wtasno$ci robocze oraz cechy reo-logiczne zapraw przyczynity sie do
znacznego postepu w zakresie realizacji rob6t wykonczeniowych. Mieszanki te sg gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu wodg zarobowsa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie
mozna podzieli¢ na:

® (gipsy tynkarskie,

® (gipsy szpachlowe,

® tynki cienkowarstwowe,
® gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznos¢, tatwos¢ obrébki i podnoszacych przyczepnosé do podioza. Poszczegdline typy gipsow
tynkarskich charakteryzuje r6zne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m?, standard -1,2
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kg/m? oraz obrébka i zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipsow tynkarskich:

® gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania
wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

® gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
® gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

® gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6
mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na
wszystkie podioza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy). Tynkéw
gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podiozach drewnianych, metalowych oraz z
tworzyw sztucznych.

gipsy szpachlowe Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzigki
ktorym uzyskane zaprawy sa plastyczne i tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do
wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. piyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy
szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojacg oraz
wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni scian i sufitéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy
szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkbw cementowych i
cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podiozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie
podioza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikow
poprawiajgcych plastycznosc i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do
wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych
i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczenh.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wiasciwosci fizycznych i uzytkowych
zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

® PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.
® PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budéwlany.

1) Wymagania dotycz gce wykonywania tynkéw i gtadzi z mieszanek tynkarsk ich
zawieraj gcych gips

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podioza. Do wiasciwosci podioza
nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikédw, ktére moga powodowac
odpadanie tynkéw gipsowych:

® niewtasciwie przygotowane podioze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,

® zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieoczyszczone ze srodkéw
antyadhezyjnych,

® tynkowanie mokrego betonu,
® Dbrak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Na podioze betonowe mozna naktadac tynk gipsowy nie wczes$niej niz 8 tygodni od
rozdeskowania. Wilgo¢ zawarta w betonie moze wpltywac na ostabienie przyczepnosci
miedzywarstwowej i spowodowaé odspojenie tynku do podtoza. Mechanizm tego zjawiska jest

nastepujacy:
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® powstajg naprezenia scinajgce miedzy podtozem betonowym a tynkiem w wyniku
skurczu betonu powodujgce powstawanie rys skurczowych,

® 7 betonu na powierzchnie tynku migrujg zwigzki rozpuszczalne, wptywajace
niekorzystnie na przyczepno$¢ miedzywarstwowa tynku i poditoza, co dalej powoduje
tuszczenie i barwne wykwity na powierzchni tynku,

® gips po wyschnieciu tynku rozpuszcza sie i rekrystalizuje, co grozi obnizeniem
wytrzymatosci i przyczepnosci tynku do podtoza.

Suche podioze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami
gruntujacymi redukujacymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podiozy
betonowych i zelbetowych przeznaczone sa srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w
postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podioza betonowego od tynku
gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg srodkow
gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos$¢ oraz odpornosé na
Srodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwo$ci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania
rys nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W przypadku podioza w postaci
$cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbag¢, aby takze spoiny miaty podobng
chlonnosé¢. Ubytki musza by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujacym. Piyty
drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac srodkiem z
dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm,
przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.

Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéw do gruntowania podtozy budowlanych:

® Zoke lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podtozy mineralnych w celu
obnizenia ich chtonnoéci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci
miedzywarstwowej (preprat stosowany gtownie pod pocienione wyprawy gipsowe),

® rozowe lub niebieskie, z wypetiaczem mineralnym w postaci piasku kwarcowego,
przeznaczone gtdwnie do gruntowania podtozy z betonu lekkiego i zwyktego, cegty silikatowej
oraz ceramicznej pod tynki gipsowe o grubosci powyzej 5 mm.

Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek
okreslane sg w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikg
malarska. Aby utrzymac jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg
odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschna¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykonac badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzic¢
nastepujace proby:

@® wycierania - powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomoca
szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowac po wyschnieciu;

® sprawdzenia $srodka antyadhezyjnego - przy sprawdzaniu za pomocg lampy
kwarcowej pojawia sie zielononiebieskie swiatto fluoroscencyjne swiadczace o wystepowaniu
na powierzchni srodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie - zeskrobac lub
usunaé przez piaskowanie;

@ skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub
cykling, a nastepnie pokryé¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;
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® zwilzania - poditoze nalezy namoczyé za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne
plamy ciemniejg w ciggu 3-5 minut, Swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy musza by¢ przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie
odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego
powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokfadnego
wymieszania nalezy stosowac¢ mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek.
Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢ zaprawy,
ktéra zostanie wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje
plastyczne whasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w
czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i
utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakohczono wszelkie
prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem
gipsu, zbadano i przygotowano podioze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki. Jednowarstwowe
tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygotowane podioze
tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolita, gtadka powierzchnie. Nalozony, Sciggniety,
lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie woda, a nastepnie “szlamowany" przy
uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w skiad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej
czynnosci “wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rbwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo
starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wplyw na jakosé gotowej
powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac¢ przy uzyciu odpowiednich
narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i
uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie
moze spowodowac tworzenie sie pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich
powierzchniach betonowych majg dodatkowsg tendencje do powstawania pecherzykow powietrza i ich
eliminacja wymaga zwiekszonego nakfadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej
nalozy¢ dodatkowag warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy. Najpozniej jeden dzien po
wykonaniu tynku mozna “scig¢" pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie zagtebienia
wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na

Sciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze
stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podifoza. Mase naniesiong na sciane wyréwnuje sie
paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunag, szlifujgc powierzchnie odpowiednig
siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowa¢ jak
najciensza warstwa i delikatnie przeszlifowaé.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie “mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi
nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkow wewnetrznych nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci
przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic
oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien goracego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy
powietrza powoduje zbyt szybkie “wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

2) Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fa brycznie gotowych
mieszanek tynkarskich zawieraj gcych gips

Podstawa koncowego odbioru technicznego tynkéw wykonanych z fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich sg wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i
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krawedzi traktowac jak tynki kategorii lll, a wiec zgodnie z normg PN-70/B-10100)

Krawedzie i profile muszg wykazywaé idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢
naruszone ani pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé¢ rownomiernie na catym
obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna byé osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci,
a oscieznica musi by¢ na calym obwodzie rownomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

VIIl. - WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONYWANIA TYNKOW W POMIESZCZENIACH O
DUZEJ WILGOTNO SCI ORAZ POD PLYTKI CERAMICZNE

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi muszg zostaé
dokfadnie okreslone w projekcie budowlanym. Powierzchnie te tynkuje sie jednowarstwowo, nie moga
one by¢ takze zacierane ani wygtadzane. Wygtadzone wczesniej lub zatarte powierzchnie nalezy przed
pokryciem ptytkami zmatowi¢ i oczyscic z pytu.

Tynki cementowo-wapienne oraz gipsowe pod ptytki ceramiczne powinny mie¢ grubos¢ co
najmniej 10 mm i posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na sciskanie: 2,0 N/mm? dla ptytek
matoformatowych, 2,5 N/mm? dla ptytek wielkoformatowych.

W przypadku wilgotnych pomieszczen konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej
zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Tynki cementowo-wapienne przeznaczone do pomieszczeh z grupy zawilgocenia WI oraz
W2 stosuje sie bez specjalnej obrobki wstepnej. W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajacg
grupie W3 oraz W4 przed przystapieniem do ukladania ptytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrébke
powierzchni

Gipsowe tynki wewnetrzne moga byé¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1-W3 przy
spetnieniu nastepujgcych warunkéw:

® w grupie W1 nalezy przed przystgpieniem do ukladania ptytek zastosowac sie do
zalecen producenta kleju,

® w grupie W2 powierzchnie scienne pokrywane ptytkami przed naniesieniem kleju
nalezy zagruntowa¢ odpowiednim do tego celu $rodkiem,

® na okreslonych przez projektanta ptaszczyznach o wyzszym obcigzeniu wilgocig (grupa
W3) nalezy na catej powierzchni wykonac izolacje przeciwwilgociowg (uszczelnienie
powierzchni).

W odniesieniu do basendw kapielowych, saun lub tazni parowych nalezy zawsze
przyjmowaé grupe W4. W tego typu pomieszczeniach zaleca sie stosowac fabryczng zaprawe tynkarskg
na bazie cementu.

A. JEDNOSTKA OBMIARU

Powierzchnia $cian (m?),
B. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjq projektowa.

C. PODSTAWA PLATNO SCI

Po obmiarach i po sprawdzeniu zapiséw w dzienniku budowy.
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