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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.11

RECYKLING
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

Przebudowa drogi powiatowej Nr 1448B
na odc. ul. Biatostockiej i Chodkiewiczéw w Grodku,ETAP 1
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghhicznej (SSTravymagania ogdine dotygze wykonania i
odbioru robét zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanginv ramach przebudowy drogi powiatowej nr 1448B
na odc. ul. Bialostockiej i Chodkiewiczéw w Grodi&TLAP 1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyaétnadokument przetargowy i kontraktowy przy zteaa realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach przebydiregi powiatowej nr 1448B na odc. ul. BiatostegkiChodkiewiczOw
w Grodku, ETAP 1 iobejmuje:

- Frezowanie warstwicieralnej z BA céredniej gr. 4 cm — 10374,73m
- Frezowanie warstwicieralnej z BA céredniej gr. 5 cm — 10248,20°’m

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotn@ny proces skrawania gérnej warstwy nawierzeisfaltowej,
bez jej ogrzania, na olélena giebokasé.

1.4.2.Pozostate ok&benia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi w SST
D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotyaze robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdirike™L.5.

2. MATERIALY
Nie wysgpuja.
3. SPRAT

3.1. Ogo6lne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umgiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naséna
giebokasé.

Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhzchowanie wymaganej rowod oraz pochylé
poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpfieavy czsci jezdni) Inzynier maze dopycic
frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujgcego powinna hiydobrana zalenie od zakresu robo6t. Przy lokalnych naprawachososé
bebna mae by dostosowana do szeralod skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanatej jezdni szeroko
bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugby wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, posley go z jezdni
nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalmkos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateioat
recyklingu na gagco w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwbba
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera mae by dopuszczone frezowanie przeciwdie,
tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwelina skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musz, a poza nimi powinny, l#yzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgathzyniera mana dopucic¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca mee wywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstawiane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwigkpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wiasny
koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganidrej pkt 4.



| Szczegdtowe Specyfikacje Techniczie  Przebudowd govgatowej Nr 1448B w m. Grodek | 134
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniet tak zorganizowany, aby zapewmrae frezarki bez postojéw.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-0000(Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyléh zgodnych z dokumentacprojektows i
SST.

Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ziwona z niecigtych przkéw podtuznych lub innych form geometrycznych, gwaraatygh
rownasé, szorstkéé i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma biydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczistwa
nalezy spetné nastpujace warunki:

a) nalery usung scigty materiat i ocz§ci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysbkodiuznych pionowych krawdzi nie mae przekracz&40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwmika (§cieku) dopuszcza i
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwyicieralnej przed utozeniem nowej warstwy

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wglgilm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedadrogi. Nawierzchnia powinna bgfrezowana na gbhokas¢ projektowan z

doktadndcia + 5 mm.
6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robdt

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoiukt’6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwosé pomiardw
1 | Rowng¢ podiuzna tat, 4-metrowa co 20 metrow
2 | Rownd¢ poprzeczna lat4-metrova co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.R6wnas¢ nawierzchni

Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzonegdt-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powlyt zgodne z dokumentacprojektowa, z tolerangj +
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiatlazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadeoa = 5
cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokaos¢ frezowania powinna odpowiaélgtgbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadee + 5
mm.
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Powysze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypadku wymagania powinny bykrelone w SST w dostosowaniu do
potrzeb wynikajcych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob4t podano w SST D-0000@@/magania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00MM¥ymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgmjojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy platndci
Ogodlne ustalenia dotyaee podstawy ptatrigi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ffrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnu;j
— prace pomiarowe,
- o0znakowanie robot,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiardéw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enoawierzchni planografem i tat
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